Pastorizatorler ve Calisma Prensipleri
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1- Balans tanki
2-Besleme Pompast

3- Akis kontrolii

4- 1. ve 2. Rejenerasyon
5- Seperator

6- Isitict

7- Holding tiipii

8- Itisi giiclendirici pompa
9- Sicak su sistemi

10- Sogutucu

11- Sogutucu

12-Valf
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Plakal1 pastorizatorler bir seri plakadan olugur. Plakalar arasina yiiksek sicakliga dayanikli
contalar yerlestirilmistir. Bu contalar plakalardan gecen sivilarin birbirine karismasini
engellemektedir. Bu plakalar 95 — 125 mm kalinliginda olup paslanmaz ¢elikten yapilmistir.
Plaka tizerindeki oluklar turbulansli dolum yaptirir ve 1s1 transfer yiizeyini arttirir ve sivinin
181 temas siiresini uzatir.

Plakali pastorizatorlerin ¢alisma prensibi su sekilde islemektedir:

1.

Siit ilk olarak balans tankina gelir, buraya gelmesindeki amag hat {izerinde siit
beslemesinin kesilmemesidir. Yani siit balans tankina alinarak boru hattina girisi
sabitlenir. Pompalar yardimu ile alinan siit pastorizatoriin 1. rejenerasyon boliimii giris
yapar. 1. rejenerasyon bdliimiine gelen siit, daha dnceden pastorize edilerek yiiksek
sicakliga ulasmas siit ile karsilagir. Bu karsilagsmada iki farkl: siit arasinda plakalar
bulundugu i¢in direk olarak temas gerceklesmez. Pastorize siit ile karsialsan soguk
stitlin sicaklig1 55 C ye ulagir. 55 dereceye gelen siit 1. rejenerasyondan ¢ikarak
seperatore gonderilir. Siitiin bu agamadan sonra seperatdre gonderilmesinin nedeni,
kremanin ayrilmasi i¢in en uygun sicaklisa ulagmasidir. 1. rejenerasyondan ayrilip
seperatdre giden siitiin kremasi ayrilir. (Istenilen yag oram elde edilerek standardize
edilmis olur.)

Yag orani standardize edilmis siit 2. rejenerasyon boliimiine gider. Bu bdliime giren
siit, holding tiipiinden gelen siit ile karsilasir. (Holding tiipiiniin ne oldugu ilerki
asamalarda agiklanacaktir.) Bu asamada siitlin sicakligi 60-70 derecelere kadar ulagir.
Daha sonraki asamada siit 1sitict bliimiine ulasir ve bu islemde siit sicak su ile 1sitilir.
Bu sekilde sicakligl yavas yavas yiikseltilmis siitlin sicakliginin tam olarak
pastorizasyon sicakligina gelmesi saglanir.

Pastorizasyon sicakligina ulagmis olan siit 2. maddede bahsedilen holding tiipiine
yollanir. Burada belirli bir siire bekletilen siitiin i¢ersindeki zararli
mikroorganizmalarin 6ldiiriilmesi saglanir. Is1 tutucu zigzag ¢izmis uzun bir boru
sisteminden olusur. Bu islemdeki amag siitiin pastorizasyon sicakliginda belirli bir
stire kalmasini saglamaktir.Bu siire ortalama olarak 15 saniyedir. ( 2. maddede
bahsettigim holding tiipiinden gelen siit, buradan ¢ikan siittiir.)

Holdin tiipiiniin sonunda bir termometro ve valf bulunur. Eger siitiin sicaklig1 uygun
derecede degilse valf otomatik olarak caligir ve siitiin tekrar pastorize edilmesi igin
pastorizator baslangicina alinir ve sistemi tekrar dolagsmasi saglanir.

Eger sicaklik konusunda bir sorun olmazsa, sicak tutucudan ¢ikan siit tekrar 2. ve 1.
rejenerasyon bolmesine ulastirilir. Buraya gelen siit ¢ig siit ile karsilasarak pastorize
edilen siitiin sogutulmasi saglanir. Pastorize edilen siit sogurken, pastorize edilecek
sisteme yeni girmis ¢ig siitiin 1sitilmas1 saglanir. Bu sekilde biiyiik bir enerji kazanimi
saglanilmis olur.

Pastorize edilen siit son olarak sogutucu bdliime gegerek burda soguk su ile
sogutulmasi saglanir.

Pastorizator isleminin en 6nemli noktasi pastorize ettigimiz siitii kullanarak, yeni gelen ¢ig stii
sicakligini 65 dereye kadar ¢ikarmis oluyoruz. Sadece bu asamadan sonra 65 derecedeki siitiin
90 dereceye gelmesi i¢in ekstra olarak bir sicaklik vermemiz gerekiyor. Cig siitii baglangis
sicakligindan 65 dereceye ulastirmak icin basta 1sitmis oldugumuz 90 derecelik pastorize siitii
kullandigimizdan biiyiik bir enerji tasarrufu saglamis oluyoruz.



